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Formiergase werden hauptsdchlich als Schutzgas zur
Vermeidung von Oxidationen an Schweinahtwurzeln und
an Lotstellen, beim Schweilen von hochlegierten, CrNi
Stahlen, Kesselstdhlen, rostbesténdigen Stdhlen, Rohrprofilen,
Flachprofilen, beim Gluhen und Hdarten sowie beim Loten
eingesetzt.

Durch den Stickstoffanteil werden die ZUndgrenzen im Vergleich
zu reinem Wasserstoff begrenzt oder ausgeschlossen. Die im
Formiergas enthaltenen Wasserstoffanteile verhindern durch
Reduktion das Entstehen von Metalloxiden.

Stickstoffist sehrreaktionstréige. Ohne zusétzlichen Komponenten
im Gemisch kann deshalb in Stickstoff nichts brennen. Achten Sie
trotzdem bei jeglichem Einsatz von Stickstoff im Schweilprozess
auf Inren Brennereinsatz.

Art-Nr. Gas Menge

formier-10 Formiergas 101

Aktuelle Preise finden Sie unter www.schweissgas-oberbayern.de

FORMIERGAS - DER RETTER IN DER NOT
Verwendung als Schutzgas beim Schweillen

Formiergase  werden  dann  eingesetzt, wenn  die
Wurzelschweilnaht nach dem Schweilvorgang nicht mehr
oder nur schwer zugénglichist. Das kalte Schutzgas hilft auch bei
der Formung der Wurzelrickseite mit. Zudem findet Formiergas
Einsatz bei der Lecksuche und Dichtheitsprifung.

Formiergas ist ein Schutzgas mit reduzierender Wirkung zur
Abschirmung gegen den in der Luft enthaltenen Sauerstoff
und Wasserdampf beim SchweiRen und Loten. Hauptsdchlich
verwendet zum Wurzelschutz beim Schweilen von
austenitischen nichtrostenden Stdhlen, um die Bildung von
Anlauffarben zu verhindern.

Formiergas wird auch als AuRengas/Schutzgas beim
Plasmaschweien verwendet und verhindert Zunderbildung
bzw. Anlauffarben im Schweilbereich.
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Eigenschaften:

« Formiergas 95/5 - mit 5%
Wasserstoffanteil

* Prozessgas nach DIN EN ISO 14175:
N5-NH-5

« Nicht geeignet fur ferritische oder
martensitische Stahle

« Steigender H2-Aanteil ergibt eine
héhere Reduktionswirkung




